Projekt nr 3 Sterowanie procesem nakladania powlok antykorozyjnych
Zalozenia:

Otwarcie zsypu, czujnik poziomu cynku i wybor rodzaju powloki antykorozyjnej sa sterowane
wejéciami cyfrowymi. Temperatura cynku jest sterowana wejSciem analogowym. Sterowanie
tasmociggami 1, 2, 3, grzatkami 1, 2, galwanizatorem, natryskiwaczem i rozdzielaczem sg realizowane
poprzez ustawienie wyjs¢ cyfrowych. Ilos¢ elementdow w tanku jest odwzorowana wyjsciem
analogowym.

W ramach zadania nalezy odwzorowaé proces nakladania powlok antykorozyjnych na elementach
metalowych:

uktad zaopatrzony jest w galwanizator zaopatrzony w zbiornik ptynnego cynku;

proces galwanizacji trwa dluzej niz natryskiwania farby i jej utwardzania;

uktad umozliwia pokrywanie elementow ré6znymi powlokami;

syrop znajdujacy w zbiorniku powinien mie¢ podtrzymywang temperature;

galwanizator, natryskiwacz oraz grzatki nie uruchamiajg si¢ w tym samym czasie;

rozdzielacz rozdziela elementy pokryte réznymi powtokami antykorozyjnymi;

zliczane sa znajdujace si¢ w tankach elementy;

nalezy zaimplementowac regulator wybranej wielko$ci fizycznej procesu;

uktad powinien mie¢ mozliwo$¢ sterowania/testowania z poziomu sterownika, jak i

wizualizacji.
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Rysunek 1. Schemat pogladowy uktadu.
W sktad zrealizowanego zadania wchodzi:

e wykonany i uruchomiony na sterowniku projekt;
e obrona projektu w obecno$ci prowadzacego;
e sprawozdanie z wykonanego zadania.



